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Kayttbohje

Puikkohitsausinvertteri

Wameta 166 PRO MMA+TIG LIFT




YLEISIA TURVALLISUUSOHJEITA

HUOMIO: Lue ja ymmarra taman ohjekirjasen sisalto. Ohjeiden
noudattamatta jattaminen saattaa aiheuttaa vakavan loukkaantumisen,
vammautumisen tai kuolemanvaaran.

HUOMIO: Huolehdi, etta kaikki laitetta kayttavat henkilot
ovat lukeneet ja ymmarténeet tadssa ohjekirjassa olevat ohjeet ja
noudattavat niitd. Huolehdi, etteivat laitteen kaytt6on
soveltumattomat henkil6t kayta laitetta.

VAROITUS: Téasséa kayttdohjeessa mainitut ohjeet ja
varoitukset eivat kata kaikkia laitteen kaytdsta mahdollisesti
johtuvia riskeja.

Taman kayttdbohjeen tulee seurata laitetta koko sen
kayttoian ajan.

TARKEITA TURVALLISUUSSEIKKOJA

1.1 Hitsausymparisto

l T ;fi
- -Varmista, etta hitsausympéristossa ei ole helposti syttyvia

materiaaleja. Pida hitsausympaéristdn palokuorma mahdollisimman pienena.
-Pida aina lain ja saadosten vaatimat tulentorjuntavélineet saatavilla
hitsauspaikalla.

-Huolehdi hitsauspaikan riittavasta tuuletuksesta. Hitsaussavujen ja -huurujen
hengittdminen on terveydelle haitallista. Al4 kayt4 laitetta méarissa olosuhteissa.
-Huolehdi, etta hitsauskoneesi ja muut véalineesi ovat moitteettomassa kunnossa.
-Ole tietoinen, mité hitsausalueella tapahtuu, pidéd muut asiaan kuulumattomat
henkil6t , erityisesti lapset, poissa hitsausalueelta.
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-Kayta aina asianmukaista hitsausvaatetusta, seka kayta hyvaksyttyja
suojaimia suojataksesi itsesi haikaisylta, UV-sateilylta, lampdsateilyltd, kuumilta
roiseilta, hitsaussavuilta ja huuruilta, sekd muilta mahdollisilta hitsauksen
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riskitekijoiltd. Huolehdi, ettd my®ds muut hitsauksen vaikutusalueella olevat
henkilét suojaavat itsensa nailta riskeilta.

-Huolehdi, ettei hitsauslaite padase kaatumaan tai putoamaan.

-Huolehdi hitsausvirtapiirin maajohdon huolellisesta kiinnittdmisesta
ehkaistaksesi mahdollista hitsausvirtapiirin maapuolen korvautumista
séhkoverkon johtimilla. (“nollakierto”).

1.2 Hitsauskoneen kunto

-Tarkasta ennen jokaista hitsausta hitsauskoneen kaapeleiden ja johtimien kunto.
Vaihda kaapelit tai johtimet tarvittaessa.

-Tarkasta ja tarvittaessa puhdista liittimet, puikonpitimen leuat tai maapihdin
johdinpinnat.

1.3 Hitsauskoneen kayttd

HUOMIO!

Ala kayta konetta mikali kone tai sen kaapelit tai hitsaimet ovat kosteita tai
markid. Kuivata kone ja sen osat ennen kayttéa. (esim. jos kone on ollut
kylmassa ajoneuvossa ja se tuodaan sisélle, on koneen annettava lammeta ja
kuivua ilmavassa paikassa muutama tunti ennen kayttéa.

-Noudata tdméan kayttdohjeen neuvoja.

-Kytke hitsauskoneen paakytkin off-asentoon ja irrota pistotulppa sahkdverkosta,
kun kone ei ole kaytossa.

-Kiinnita hitsausvirtapiirin maapihti mahdollisimman lahelle hitsattavaa kohdetta,
ja puhdista kiinnityskohta hyvin liasta, ruosteesta, maalista tai muusta eristavasta
materiaalista.

-Valta kontaktia hitsauselektrodiin, jos olet kosketuksessa hitsattavaan
materiaaliin, suojamaahan tai toisen hitsauskoneen elektrodiin.

-Ala kierra hitsaus- tai verkkokaapeleita kehosi tai raajojesi ympérille.

-Kayta aina asianmukaista hitsausvaatetusta ja -suojaimia.

-Ala hitsaa galvanoituja materiaaleja. Galvanoinnissa kaytetyt aineet, esimerkiksi
sinkki, synnyttavat hitsauksen yhteydessa myrkyllisia savuja ja huuruja.
Galvaaniset pinnoitteet on poistettava hitsauskohdasta ja sen ympériltd ennen
hitsaamista.

-My0s eraat puhdistukseen ja rasvanpoistoon tarkoitetut kemikaalit saattavat olla
erittdin myrkyllisia palaessaan ja/tai kuumetessaan.

Sahkdmagneettinen sateily

Hitsauskoneen kaytto aiheuttaa séhkdmagneettista sateilya.
-Sahkoémagneettinen séteily saattaa hairitd herkkia elektronisia
laitteita, kuten sydamentahdistimia.

-Jos sinulla on sydamentahdistin tai vastaava laite, ota yhteys
laakariisi ennen hitsauslaitteen kayttoa.

-Pida sydamentahdistinta kayttavat henkilét poissa hitsausalueelta.

-Ala kierra hitsauskaapeleita tai muita johtimia kehosi ympérille, laka pida niita
paasi tai selkarankasi lahella.
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-kierrd maa-ja hitsauskaapelit yhteen, milloin se on mahdollista.
-pida maa- ja hitsauskaapelit samalla puolella kehoasi.

Suojakaasupullojen kasittely

Suojakaasupullot siséltavat korkeapaineistettua kaasua, Kasittele
suojakaasupulloja varoen. Varo, ettei pullo paase kaatumaan tai
muutoin vahingoittumaan. Sido pullot telineeseen tai kiintedan
rakenteeseen. Ala milloinkaan tee muutoksia pulloihin tai paineen

alentimiin. Kayta vain asianmukaisia, laadukkaita kaasulaitteita. Huolehdi
kaasupullojen asianmukaisesta huollosta ja katsastuksista.

1.5 Hitsauslaitteen asianmukainen huolto

-Kaanny koneen huollossa ja korjaamisessa asiantuntevan hitsauskonehuollon
puoleen.

-Ennen takuuhuoltoja ota yhteys koneen myyneeseen liikkeeseen tai Weldi
Oy:66n.

Laitteen kuvaus

Wameta 166 PRO MMA+TIG LIFT on invertteritasasuuntaaja. Laite
litetd&n 1-vaiheinen 220-240V 50/60Hz Séhkoverkkoon. Sulakekoko
16A hidas.

Laite on tarkoitettu puikkohitsaukseen seka DC TIG-hitsaukseen
nostosytytyksella. (TIG-poltin myydaan erikseen).

Kayttodnotto

1.1 Poista laite tarvikkeineen pakkauksestaan. Huolehdi
pakkausmateriaalien kierratyksesta, mikali et endad halua kayttaa
pakkausta koneen kuljetukseen tai séilytykseen.

1.2 Tarkasta, ettd pakkauksesta I0ytyvat seuraavat tuottet..

Tuote | maara
Hitsausinvertteri 1 laite
Puikkohitsauskaapeli 1kpl
Maadoituskaapeli 1kpl
Kéayttbohje 1kpl




Tarkasta, ettei koneessa tai varusteissa nay kuljetusvaurioita, ja
ettei mikd&n koneen tai varusteen osa ole irronnut. Kuljetusvaurio
on ilmoitettava rahdinkuljettajalle

Tekniset tiedot

Malli Wameta 166 PRO MMA+TIG LIFT
Verkkojannite \% 220 230 240
Verkkojannitteen taajuus Hz 50/60 50/60 50/60
Maksimi ottovirta A 30 30 29
Maksimi ottoteho kVA 6.9 6.9 6.9
Tyhjakayntijannite \% 75 78 80
Kaarijannite \% 26.4 26.4 26.4
Hitsausvirta-alue A 20~160 20~160 20~160
ED160 A @ 40°C % 20 20 20
ED 100% @ 40°C A 72 72 72
Tehokkuus n 85% 85% 85%
Tehokerroin Coso 0.65 0.65 0.65
Eristysluokka H H H
Suojausluokka 1P 21Ss 21Ss 21Ss
Jaahdytyksen tyyppi puhallin puhallin puhallin
mitat cm

38x12x25.5| 38x12x25.5| 38x12x25.5
PxLxK
Paino kg 4.6 4.6 4.6

® Valmistusstandardi: EN60974-1
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Virran VRD Hairio-

Koneen osat merkkivalo merkkivalo merkkivalo

Virran

Valintapainike

saato

Puikkohitsaus-
merkkivalo

TIG-LIFT-
hitsaus
merkkivalo

Wameta 166 PRO  MMA + TIG LIFT inverter

VIRRAN MERKKIVALO

Valo palaa, kun kone on kaynnissa.

VRD MERKKIVALO

Kun vrd-toiminto on kytkettyna, koneen tyhjakayntijannite on laskettu
matalammalle tasolle sdhkdiskun riskin pienentamiseksi esimerkiksi kun
hitsataan sisélla metallisissa séilidissa.

HAIRIO-MERKKIVALO.
Kun tdama valo palaa, kone on ylikuormittunut. hitsausvirta katkeaa
automaattisesti. Anna koneen jadhtya jadhdytyspuhaltimensa avulla virta

kytkettynd. Kun hairidvalo sammuu, kone on taas kayttévalmis.
HITSAUSVIRRAN SAATO

Hitsausvirta voidaan saataa portaattomasti hitsausvirran saatimella.
PAAKYTKIN

“OFF” -asennossa kone ei ole paalla.

“ON" -asennossa kone on paalla.

VERKKOLITANTAJOHTO

Verkkoliitantgjohto liittda koneen sahkdverkkoon. Varmista, etta koneen
verkkojohto ei ole vaurioitunut, ja ettei verkkojohdon kelta-vihred maadoitusjohdin
on ehja. Varmista my@s, etta kone liitetdén vain sellaiseen pistokkeeseen, jossa
suojamaadoitus on kunnossa.




Varmista, ettéd koneen paakytkin on “OFF’-asennossa, kun liitdt koneen
séhkoverkkoon tai irrotat sen siité.

2. Jatkojohdot

Ala kayta jatkojohtoja ellei se ole taysin valttaméatonta. Jatkojohdot
aiheuttavat verkkojannitteen laskua, joka saattaa vaikuttaa koneen
suorituskykyyn. Jos jatkojohtoa kaytetaén, kelaa koko jatkojohto pois
kelalta ja kéyta vain jatkojohtoja joiden johdinten poikkipinta-ala on
vahintaan 2,5 mm2. Ala kayta yli 25 m jatkojohtoja.

3. Puikkohitsaus

Valitse koneen etupaneelin kytkimesta MMA. Hitsauspuikko kiinnitetaan
puikonpitimeen. Maajohto kiinnitetd&dn mahdollisimman l&helle
hitsauspaikkaa puhdistettuun hitsaustykappaleen kohtaan. Puikko
sytytetddn kevyella raapaisulla tydkappaletta vastaan. Tarkasta
kaytettéava napaisuus puikon pakkauksesta. Puikon kuivaaminen
puikkopakkauksesta l16ytyvan ohjeen mukaan helpottaa puikon
sytyttdmistd, ja vahentaa vetyhalkeamien riskid. Hitsausvirran arvo
saadetdan kulloisenkin tytkohteen, materiaalin ja asennon mukaan.
Nyrkkisaanténa voidaan pitaa perussaatoa 40A / hitsauspuikon lapimitan

millimetri.

4.TIG-hitsaus

Valitse koneen etupaneelin kytkimestd TIG LIFT-toimintatapa

4.1 Varusteet

Kytke maadoitusjohto PLUS-napaan. Kytke lisdvarusteena saatava
Nosto-TIG -poltin MIINUS- napaan. Liita TIG-polttimen kaasuletku Argon
— suojakaasusaatimen kaasuyhteeseen. avaa kaasuventtiili varoen.
Avaa Nosto-TIG-polttimen kahvassa oleva kaasuhana. Sdada kaasun
virtausmittarista kaasunvirtaus n. arvoon 8l/min. Sulje polttimen hana.




4.2 Kontaktisytytys . Varoitus! Kun kone kaynnistetaan, TIG-polttimen
elektrodiin syntyy sytytyspotentiaali. Ala koske elektrodiin

koneen ollessa kdynnissa, potentiaali saattaa purkautua

aiheuttaen epamiellyttavan sahkaiskun.

Avaa kaasuhana.

Sytytd TIG-valokaari seuraavasti:

SO

NANANANNNNNANN

Kosketa keraamisella kaasukuvulla ty6kappaletta niin, etta elektrodi on
sytytyskohdan p&alla, mutta ei kosketa tyokappaletta.

AN

VAN

\NANAN

Kallista poltinta niin, etta elektrodi koskettaa
tyokappaletta.

Nosta elektrodi 2-5mm etaisyydelle
tyOkappaleesta, automatiikka sytyttaa
valokaaren.

Valokaari sammuu, kun poltin vedetéén pois
tyokappaleesta. Poltin kannattaa tuoda viela
sammutuksen jalkeen heti hitsin pdan kohdalle
koskematta tykappaletta, jotta hehkuva metalli
saa suojakaasusuojauksen. Kun hitsi ei enda
hehku, voidaan kaasuhana sulkea.




Ongelmatilanteet

NO

Ongelma

Analyysi
Verkkojannite liian

korkea (215%)

Verkkojannite liian

matala (£15%)

Ratkaisut
Kytke kone pois paalta; tarkasta
verkkojannite; kaynnista
uudelleen kun verkkojannite on

normaali.

Tuuletushairiosta

varmiste ilman kulku koneeseen

Keltainen
1 merkkivalo johtuva ja ulos koneesta, ja etta tuuletin
palaa ylikuumeneminen toimii normaalisti.
Konetta kaytetaan Kone palaa toimintaan, kun se on
lian kuumissa jaahtynyt.
olosuhteissa
Konetta rasitettu Kone palaa toimintaan
likaa. jaghdyttyaan.
Jaahdytyspu- Paakytkin rikki ota yhteys huoltoon
hallin pyorii Tuuletin rikki ota yhteys huoltoon
2 hitaasti tai i | Tuulettimen johtoiirti | ota yhteys huoltoon
lainkaan, tai poikki
marat hitsauspuikot | kuivata puikot
3 Valokaari Liian ohut jatkojohto | kaytéa 2,5mm2 johtimilla
epavakaa ja o
paljon varustettua jatkojohtoa
roiskeita

kayttdjannite liian

matala

Varmista oikea kayttdjannite




Huolto

Kayttohairididen valttamiseksi pida kone puhtaana ja kuivana, huolehdi etta
verkkoliitdntakaapeli ja hitsauskaapelit ovat ehjid. Koneen sisdiset huollot ja
korjaukset saa suorittaa vain pateva henkild. Takuuhuoltoja saa suorittaa vain
valtuutettu Weldi-huoltoliike. Listauksen huoltoliikkeistdmme |8ydat internetista
osoitteesta www.weldi.fi.

Takuuehdot

Weldi Oy antaa valmistamilleen ja edustamilleen tuotteille takuun,

joka kasittéda vahingot, jotka aiheutuvat raaka-aine tai valmistusvirheesta itse
tuotteelle. Takuu ei korvaa vélillisia vahinkoja. Koneen takuu on 1 vuosi.
Takuun puitteissa annetaan vioittuneen osan tilalle uusi, tai milloin se kdy péinsa,
vioittunut osa korjataan veloituksetta. Takuuaika on ilmoitettu takuutodistuksen
etusivulla. Takakuuaika edellyttad ettéd konetta kaytetdan yksivuorotydssa.
Takuu ei korvaa vahinkoja, jotka aiheutuvat sopimattomasta tai varomattomasta
kaytostd, ylikuormituksesta, huolimattomasta hoidosta tai luonnollisesta
kulumisesta.

Takuukorjauksesta mahdollisesti aiheutuvat ylityd-,matka- ja rahtikulut eivat
kuulu takuun puitteissa korvattaviin.

Takuukorjaukset on suoritettava Weldi Oy:n valtuuttamassa
takuuhuoltoyrityksessa.

Takuukorjausta pyydettdessa on esitettava koneen

takuutodistus.

Valmistettu normin EN 60974-1 ja EN 50199 mukaisesti
Tuote on CE-merkitty.

Aggregaattikayttd

Hitsausinvertterien kayttdminen aggregaattivirtaldhteella saattaa vaurioittaa seka
aggregaattia etta hitsausinvertteria. Kaytettavan aggregaatin tulee olla riittavan
tehokas, ja varustettu elektronisella jannitteensaadolla. Suosittelemme vahintaéan
10 kVA (eli noin 7,5 kW) tehoista aggregaattia, jossa on elektroninen
jannitteensaatd. Arvot ovat likimaaraisia ja suosittelemme mieluummin
suuremman aggregaatin kayttod. Aggregaattikdytdssa emme suosittele
[apimitaltaan 2,5 mm suurempia

puikkoja. Wameta 166 PRO on suojattu +-15% jannitteenvaihteluja vastaan.
Aggregaatin/generaattorin vaihtovirran taajuuden rajut muutokset tai erittain raju
jannitepiikki saattavat vaurioittaa konetta suojajarjestelmasté huolimatta.

www.weldi.fi
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